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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

@ REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA
VER PLANO 3-4-1

@ SELLADO DE FISURAS EN CUBIERTA
1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccién de aire a presidn.

2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina durante el proceso de
inyeccion y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de base cementosa.

3. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccidn superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara entre los 20 y los
30 cm.

4. Inyeccién mecdnica de la resina.

@ REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA
1. Preparacion del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites, partes de hormigén
mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios mecdnicos. En caso necesario reparar los
cantos de juntas.

2. Imprimacioén: Aplicar la imprimacidn con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

3. Fondo de junta: Instalar un cordén de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a una profundidad
- I:EI[ que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El corddn se elegird con un su diametro
RAMPA SALIDA A CALLE = 4
_'EEIEEI aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto por compresion. Colocar sin estirar, evitando su
. & =&
. PR ElT': deterioro.
o 4. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie evitando atrapar el
S | | \ _\ _\ | | aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial céncava.
a — — T uhemoceambions — | == - L o z 2
— ‘ e im0 B e o e SANEO Y REPARACION ELEMENTOS DE HORMIGON
|— = T3 T ] s 1 usji R plis H : C us :fj
| ‘ ‘ ‘ \ \‘ I :\ [ Il I \ \ ‘ 1. Preparacion o saneo de la superficie del hormigdn a base de chorro de arena
.‘ ‘ . | ‘ ‘ ”—— i ‘ ‘ ‘ ‘ g 2. Aplicacién de un puente de unién
| | | | | | T i | |
| | | | ik 1R A O AN ' ‘ 3. Aplicacién de un mortero de reparacion
L 0 A O |
: | | ! \ \ \ \ z: \ \ \ Bt | L e Jl 4. Curado del mortero.
\ \ \ g RHA . i
1 | | | | | | AL ! | | | 1 s REPARACION VIGA DINTEL METALICA
I ! \ \ \ el i \ \ \ \ L ="
@ | ‘ ‘ | | | | 2 | | | L] == | I A 1. Preparacion de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de laminacidn, 6xido y
1 : : : : iy . : : : | -
: \ \ \ | | | | : | | \ ‘ ‘ é f : particulas extrafias y todo resto de éxido.
: ! ! | ! | | \ : \ \ | | | : | | 2. Aplicacién de imprimacion o pintura.
\ | \ ' ' E .
@ | | | | : : : : I : : : : : | \ | 3. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccidn, se reforzard la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta pérdida de seccion se
| - " : . - ] . : - - N s ——
] L — uf—] — R ] —T R — T — i R R 1 r'-‘,T i == P I —(B) anallzara tras Ia Ilmpleza'
— 54| B I 5 5 e = 5 ,
— _'| | | | | | | il | | | | | . | @ REPARACION VIGA DINTEL MUROS
| I| | | | | ‘ | HINEi ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ | 1. Sanear la superficie del muro pantalla en toda la zona de la discontinuidad de la junta (de manera general, unos 20 cm a lado y lado de la
L al Ll g al P B el T e B Bt 1 |
L 1 : - v . . . v v v : ‘ junta);
SO 11 R R TR O O 1 |
| ra . . | . . . . . ‘ | ., . .. . s
" F :||| Il | | \ ‘ ‘ ‘ jimil ‘ ‘ ‘ ‘ \ _ | 2. En caso de pérdida de recubrimiento, reparar con mortero de reparacion (4).
| s : h | | - ! \ \ \ : \ \ \ \ \ | | | 3. Ejecutar un sistema de drenaje del agua que permita que el agua filtre en estas zonas, y recogerla en la base de los muros para conducirla a
| \ \ \ . | . . . - . . .
%THEL‘?:TE@ ﬂ‘ ‘ | | | | | | | | | | | ‘ ‘ | un colector y llevarla a la red de saneamiento publica. Ademas, se dispondrd una chapa metalica que sirva de camara bufa y que actue para
DE PL-3 A PL-1 ! ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ |
L B 1 g g O . ' e - ' ' ' | \ | mejorar la estética del aparcamiento. Esta intervencidn se realizard exclusivamente en los dos muros que tienen juntas, que son los dos
S o o | | | FRt | | | | | - |
| i cay i = ' il ' ' ' ' \ | | muros largos del recinto rectangular.
S | S \ \ \ \ I \ \ \ \ \ ! | I
T S 0 R O O
\ / :‘: il EES | | | | : | | | | | | | : @ RESTITUCION DEL MORTERO DE PROTECCION IGNIFUGO
I t 3 ‘ I ‘ 1 1 Pt — U — 1. Preparacién de la superficie: comprobar que el soporte esta seco y limpio de grasa, polvo y suciedad.
\ \ \ . L 1 . _ _ _ ‘ }
\ P—. | \ \ = \ : , . L . L e
' - - Tohe— T : : | | | \ 2. Una vez la superficie estd preparada, aplicar por via hiumeda mediante una maquina de proyeccidn tipo mezcladora y compresor. En esos
| | | 4 | | S | | | | | | | :
| | \ J ‘ = ‘ - ‘ ‘ "= | | | | | ‘ casos en que la superficie sea reducida, se podrd aplicar manualmente.
| | | ! W ‘ W W ‘ ! ‘ ! | | | | | PERDIDA DE RECUBRIMIENTO
| L | I A L A A L Iy ! A A A A | J
* @ 3 @9 29 2] @ @ 29 @9 28 @) @39 @9 39 3] ) ., - . . o . . .
1. Preparacion de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o escoria de cobre.
2. Evaluacion y limpieza de la armadura hasta la eliminacion total del 6xido. Si la corrosion presenta una pérdida de seccidn significativa (al
FORJADO DE CUBIERTA menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unién por solape simple o doble, unién por empalme con barras o con
CARA INFERIOR empalme angular o bien por soldadura a tope en V o en K.
3. Proteccion de la armadura mediante pasivacion de las armaduras
4. Aplicacién de la imprimacién y/o puente de unidn
5. Aplicacion del mortero de reparacion
6. Curado
@ REPARACION PAVIMENTO
1. Fresado del pavimento
2. Aplicacién de imprimacion: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)
LEYENDA PATOLOGIAS
mmmmm= - UNTA DE DILATACION EXISTENTE I: :I FILTRACIONES EN JUNTAS DE MUROS
|: :| HUMEDADES EN CUBIERTA BN VIGA METALICA EN MAL ESTADO
JUNTA EN PAVIMENTO EN MAL ESTADO m JUNTA DE FORJADO EN MAL ESTADO CON
I PERDIDA DE RECUBRIMIENTO HORMIGON
EMPRESA CONSULTORA: DIRECTOR DEL PROYECTO: AUTOR DEL PROYECTO: TITULO: PROYECTO DE EJ ECUC'ON DE OBRAS ESCALA: PLANO: DESIGNACION: ESTRUCTU RAS FECHA:
B= | medio ambiente y Direccién General de Planificacion <. o~ — | DE REPARACION DE LA ESTRUCTURA EN EL APARCAMIENTO 3.4.2 ' SEPTIEBRE - 2022
oo I fraostructuras do Moviidad ep SJo Qi —= 1/125 ACTUACIONES PARA LA REPARACION —
aestructuras de Movilida —== . :
moviiida Federico José Adrados Cuesta DE LA PLAZA DE SANTA ANA PLANTA CUBlERTA
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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA

VER PLANO 3-4-1

SELLADO DE FISURAS EN CUBIERTA

1.

2.

Preparacién del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccion de aire a presion.
Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina durante el proceso de

inyeccion y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de base cementosa.

. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccidn superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara entre los 20 y los

30 cm.

. Inyeccidon mecanica de la resina.

REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

. Preparacién del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites, partes de hormigén

mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios mecdnicos. En caso necesario reparar los

cantos de juntas.

. Imprimacion: Aplicar la imprimacién con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

. Fondo de junta: Instalar un cordén de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a una profundidad

que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El corddn se elegird con un su diametro
aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto por compresion. Colocar sin estirar, evitando su

deterioro.

. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie evitando atrapar el

aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial céncava.

SANEO Y REPARACION ELEMENTOS DE HORMIGON

1.
2
3.
4

Preparacién o saneo de la superficie del hormigdn a base de chorro de arena

. Aplicacién de un puente de unién

Aplicacion de un mortero de reparacion

. Curado del mortero.

REPARACION VIGA DINTEL METALICA

. Preparacién de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de laminacidn, éxido y

particulas extrafias y todo resto de éxido.

. Aplicacion de imprimacién o pintura.

. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccion, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta pérdida de seccidn se

analizara tras la limpieza.
REPARACION VIGA DINTEL MUROS

. Sanear la superficie del muro pantalla en toda la zona de la discontinuidad de la junta (de manera general, unos 20 cm a lado y lado de la

junta);

. En caso de pérdida de recubrimiento, reparar con mortero de reparacién (4).

. Ejecutar un sistema de drenaje del agua que permita que el agua filtre en estas zonas, y recogerla en la base de los muros para conducirla a

un colector y llevarla a la red de saneamiento publica. Ademas, se dispondrd una chapa metalica que sirva de camara bufa y que actue para
mejorar la estética del aparcamiento. Esta intervencidn se realizard exclusivamente en los dos muros que tienen juntas, que son los dos

muros largos del recinto rectangular.

RESTITUCION DEL MORTERO DE PROTECCION IGNiIFUGO

: | ‘ CUART,?:CTR‘CIDAD | _‘ o\ VU‘WM A,lom _ ‘ | e B 1. Preparacion de la superficie: comprobar que el soporte estd seco y limpio de grasa, polvo y suciedad.
i i ‘T i i i i i i i i i i i | m v T ‘ - 2. Una vez la superficie estd preparada, aplicar por via hiumeda mediante una maquina de proyeccidn tipo mezcladora y compresor. En esos
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ e ‘ ! e ‘ ‘ casos en que la superficie sea reducida, se podrd aplicar manualmente.
v v . | v v . ‘ _ Co > v v PERDIDA DE RECUBRIMIENTO
‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ | ‘ ‘ ‘ l ‘ ‘ ‘ 1. Preparacion de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o escoria de cobre.
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| [ [ [ | | | | 1o IRNIANI @ SELLADO DE FISURAS EN CUBIERTA
I _\ _\ _\ ? ? ? ? _\ : _\ _\ : N 1. Preparacion del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccién de aire a presidn.
\ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
I " " " " " " " " : " " : " 2. Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina durante el proceso de
I ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ : ‘ ‘ : ‘ i|= inyeccion y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de base cementosa.
| | | | | | | | | | | |
: “ “ “ | | | | “ : “ “ ;: “ :I ‘ 3. Fijacidn de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccion superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara entre los 20 y los
SRR | N N N I O N 1 Py o | 30 cm.
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: | | | | | | | | i: | | 5: | 4. Inyeccién mecdnica de la resina.
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: ! ! ! | | | | I I @ REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA
: : : : : : : : : : : : : : 1. Preparacion del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites, partes de hormigén
: ! ! ! \ \ \ \ ! : ! ! : ! mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios mecanicos. En caso necesario reparar los
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;‘_—‘ﬂ ! ! ! ‘v ‘v ‘v ! T F ! : ! 2. Imprimacién: Aplicar la imprimacién con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.
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I H | | | \ \ \ \ Wl g Ho1 3. Fondo de junta: Instalar un cordén de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a una profundidad
L ! ! ! : : : : 100 il ’ 3
_i': : : : : : : : : | : : | : que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El corddn se elegira con un su diametro
. . . v v v v g o
II \ \ \ \ | | | Wl R aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto por compresion. Colocar sin estirar, evitando su
! ! ! : : : : 100 Tt
IR EEREREBH "
L:;:::;ma ! ! ! ? ? ? ? ! : ! | : | 4. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie evitando atrapar el
DEPLIA P \ \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
- I " " " " " " " " : " " : " aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial céncava.
. | ST O I ¢ I | : : : @ SANEO Y REPARACION ELEMENTOS DE HORMIGON
b . . : : : : 4o b 11 b
T .‘ .‘ .‘ ‘, ‘, ‘, ‘, .‘ : .‘ .‘ : ! 1. Preparacion o saneo de la superficie del hormigdn a base de chorro de arena
B Al \ \ \ \ \ \ \ \ \ \
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L S A S S S AR -_r—{--jr T —!— T 2. Aplicacién de un puente de unién
| | | | | | | | | | |
" " " " " " " " " " " 3. Aplicacién de un mortero de reparacion
.: : : : : : : : : : : 4. Curado del mortero.
N L @ REPARACION VIGA DINTEL METALICA
I ] ] I I I I I I I I
@ @ ® ©) ® @ ® ©, @ @ 1. Preparacion de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de laminacién, éxido y
particulas extrafias y todo resto de éxido.
FORJADO PLANTA -2 2. Aplicacién de imprimacién o pintura.
CARA INFERIOR L C L. . . .
3. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccion, se reforzard la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta pérdida de seccidn se
analizara tras la limpieza.
@ REPARACION VIGA DINTEL MUROS
1. Sanear la superficie del muro pantalla en toda la zona de la discontinuidad de la junta (de manera general, unos 20 cm a lado y lado de la
@ junta);
2. En caso de pérdida de recubrimiento, reparar con mortero de reparacion (4).
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3. Ejecutar un sistema de drenaje del agua que permita que el agua filtre en estas zonas, y recogerla en la base de los muros para conducirla a
SaTES. |@ oA TEcGA un colector y llevarla a la red de saneamiento publica. Ademas, se dispondrd una chapa metalica que sirva de camara bufa y que actue para
E[ mejorar la estética del aparcamiento. Esta intervencidn se realizard exclusivamente en los dos muros que tienen juntas, que son los dos
muros largos del recinto rectangular.
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REPARACIONES DE PATOLOGIAS

REPARACION IMPERMEABILIZACION CUBIERTA

VER PLANO 3-4-1

SELLADO DE FISURAS EN CUBIERTA

1.
2.

Preparacién del soporte: eliminar del interior de la fisura los restos de polvo mediante inyeccion de aire a presion.
Sellado superficial de la fisura: realizar un sellado superficial de la fisura con la finalidad de impedir la fuga de la resina durante el proceso de

inyeccion y permitir la adhesion de los inyectores. Se podran usar materiales de base epoxidica o de base cementosa.

. Fijacion de los inyectores: Fijar los inyectores de inyeccidn superficial con el mismo material de sellado. La distancia oscilara entre los 20 y los

30 cm.

. Inyeccidon mecanica de la resina.

REPARACION JUNTAS DE CUBIERTA

. Preparacién del soporte: Eliminar de la superficie de trabajo lechada de cemento superficial, restos de grasas y aceites, partes de hormigén

mal adheridas y restos de otras aplicaciones mediante el empleo preferentemente de medios mecdnicos. En caso necesario reparar los

cantos de juntas.

. Imprimacion: Aplicar la imprimacién con brocha de forma uniforme evitando imprimar el fondo de juntas.

. Fondo de junta: Instalar un cordén de seccidn circular de polietileno expandido de célula cerrada como fondo de juntas a una profundidad

que asegure que el espesor de masilla aplicada es aproximadamente la mitad del ancho de la junta. El corddn se elegird con un su diametro
aproximadamente un 25% mayor que el ancho de junta de modo que quede sujeto por compresion. Colocar sin estirar, evitando su

deterioro.

. Aplicar la masilla: Aplicar la masilla mediante pistola. Rellenar completamente la junta desde el fondo hasta la superficie evitando atrapar el

aire. Alisar la masilla fresca empleando una herramienta adecuada para darle una forma superficial céncava.

SANEO Y REPARACION ELEMENTOS DE HORMIGON

1
2
3.
4

. Preparacién o saneo de la superficie del hormigdn a base de chorro de arena

. Aplicacién de un puente de unién

Aplicacion de un mortero de reparacion

. Curado del mortero.

REPARACION VIGA DINTEL METALICA

. Preparacién de la superficie de soporte a base de arenado, chorreado o granallado muy minucioso. Eliminar las capas de laminacidn, éxido y

particulas extrafias y todo resto de éxido.

. Aplicacion de imprimacién o pintura.

. Aplicacién de refuerzo: En caso de pérdida de seccion, se reforzara la chapa afectada con una chapa de refuerzo. Esta pérdida de seccidn se

analizara tras la limpieza.
REPARACION VIGA DINTEL MUROS

. Sanear la superficie del muro pantalla en toda la zona de la discontinuidad de la junta (de manera general, unos 20 cm a lado y lado de la

junta);

. En caso de pérdida de recubrimiento, reparar con mortero de reparacién (4).

. Ejecutar un sistema de drenaje del agua que permita que el agua filtre en estas zonas, y recogerla en la base de los muros para conducirla a

un colector y llevarla a la red de saneamiento publica. Ademas, se dispondrd una chapa metalica que sirva de camara bufa y que actue para
mejorar la estética del aparcamiento. Esta intervencidn se realizard exclusivamente en los dos muros que tienen juntas, que son los dos

muros largos del recinto rectangular.

RESTITUCION DEL MORTERO DE PROTECCION IGNiIFUGO

. Preparacién de la superficie: comprobar que el soporte esta seco y limpio de grasa, polvo y suciedad.

. Una vez la superficie esta preparada, aplicar por via himeda mediante una maquina de proyeccién tipo mezcladora y compresor. En esos

casos en que la superficie sea reducida, se podrd aplicar manualmente.

PERDIDA DE RECUBRIMIENTO

. Preparacién de la superficie: Retirar todo el material dafiado o disgregado mediante chorreado de granalla de acero o escoria de cobre.

. Evaluacidn y limpieza de la armadura hasta la eliminacidn total del éxido. Si la corrosidn presenta una pérdida de seccion significativa (al

menos del 10%) se debera proceder al solape de armaduras con una unién por solape simple o doble, unién por empalme con barras o con

empalme angular o bien por soldadura a tope en Vo en K.

. Proteccion de la armadura mediante pasivacion de las armaduras
. Aplicacién de la imprimacién y/o puente de unidn
. Aplicacién del mortero de reparacion

. Curado

REPARACION PAVIMENTO

. Fresado del pavimento

. Aplicacion de imprimacion: 2 manos de pintura de resinas epoxi (clase 2)

LEYENDA PATOLOGIAS
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